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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 I nstrukeci

1 Hinweise firden Benut zer/Ws kaz - wk i dla uUyt ko

1.1 Sicherheitshinweise / Ws kaz - wk i dotyczNce bezpiec:

Diese Beschreibung enthalt die erforderlichen
Informationen fur den bestimmungsgemalien
Gebrauch der darin beschriebenen Produkte.
Sie wendet sich an technisch qualifiziertes
Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die
aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse tber
einschlagige Normen, Bestimmungen,
Unfallverhitungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnisse von dem fir die Sicherheit der
Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Téatigkeiten
auszufuhren und dabei moégliche Gefahren
erkennen und vermeiden kénnen (Definition
fur Fachkrafte laut IEC 364).

Opi s zawiera niezbndn
zgodnego z przeznaczeniem opisanych
produktéw. Skierowany jest do
wykwalifikowanego technicznie personelu.

Wykwalifikowany personel to osoby, ktore na
podstawie swojego wyk
doSwi adczeni aiajkiswojejp o
wiedzy o wgaSciwych n
przepisach dotyczNcyc
wypadkom oraz charakterystyce roboczej

zostagy uprawnione pr
odpowi edzialne za bez
do wykonywania wymaga

przy tym do rozpoznawania i zapobiegania
moUl i wym zagroUeni om
(definicja wykwalifikowanych pracownikéw

wedgug | EC 364) .
1.2 Gefahrensymbole / Symbole ostrzegawcze
ACHTUNG! UWAGA! )
Dieses Warndreieck kennzeichnet Ten tr-j kNt ostrzeg:t
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung ws kaz - wki bezpi ecze(

dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge

Nieprzestrzeganie te
spowodowal cinUKki e ¢

haben! Smieri!

GEFAHRL ICHE SPANNUNG! NAPI NCI E ELEKTRYCZI
Dieses Warndreieck kennzeichnet Ten tr-jkNt ostrzeg:
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung ws kaz - wk i bezpi eczecl

dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge
haben!

Nieprzestrzeganietegoo st r z e Uen
spowodowal cinUKki e ¢
Smi er | !

FREISCHALTEN!

Dieses Symbol kennzeichnet
Wartungs-, Reparatur-, oder
Installationsarbeiten, bei denen die
Spannung abzuschalten und gegen
Wiedereinschalten zu sichern ist.

ODGt CzYL!

Symbol ten oznacza prace
konserwacyjne, naprawcze lub

Il nstal acyj ne, podcz
odgNczyl napincie i
ponownym wgNczeni en

V2.10
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 I nstrukeci

1.3 Gefahrenhinweise/ Ws k a z - ni ebezpi e

Die folgenden Hinweise dienen sowohl der
personlichen Sicherheit des Bedienungs-
personals als auch der Sicherheit der
beschriebenen Produkte sowie daran
angeschlossener Gerate.

A
A

X\
)

wki dotyczNce

NastfApuj Nce wskaz- - wki
bezpiecze®&twu osobis
obsguguj Ncego jak i b

opisanego produktu or
niego ur zNdzeEE.

Die Steuerung FC 1000 steuert schwingende
mechanische Teile, die gegebenenfalls
geféahrlich sind.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Bei Lagerung der FC 1000 auf trockenen,

FC 1000 sterujezdbgahp
mechanicznymi, Kkt -re

niebezpieczne.

W szczeg:- |l nym wypadku
obowi Nzuj Ncych przepi
zapobiegania wypadkom.

Mi ej sce skgadowania F

sauberen Lagerort achten. Die Temperatur iczyste. Temper at ur a mu szy
muss zwischen +5°C und +70°C betragen. +5°C a +70°C.
Achten sie darauf, damit die Nal eUy zwr-cil uwaghn
bestimmungsgemale Verwendung uUywane zgodnie z prz
sichergestellt ist.

A
Priifen Sie das Gerat sofort auf Verpackungs- Nale Uy natychmi ast skon
oder Transportschaden. Beschadigte Gerate pod wzgl ndem uszkodze
darfen nicht in Betrieb genommen werden. uszkodze® transportow
Beschadigungen bitte umgehend beim urzNdzenia nie mogN z
Lieferanten beanstanden. eksploatacij i Uszkodz

o _ _ zggosil dostawcy.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits- W szczeg:- |l nym wypadkuw

vorschriften.

Das Geréat darf nur an der auf dem
Typenschild angegebenen
Netzspannung/Frequenz betrieben werden.

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass
der Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle
installiert ist.

Bei Schweil3arbeiten an der Anlage muss die
FC 1000 allpolig vom Netz und dem
angeschlossenen Magneten getrennt werden.

obowi Nzuj Ncych przepi
zapobiegania wypadkom.
UrzNdzenie moUe byl =z

napinciem/cznstotl i wo
tabliczce znamionowe;.

Przed uruchomieniem n
przy miejscu podgNc zng
przewod ochronny (PE).

Podczas prac spawal ni
kaUdy biegun FC1000 m
od sieci oraz od podg

V2.10
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

I nstrukcij

1.4 Konformitatserklarung /

Die Vibrationssteuerung FC 1000 ist
nach folgenden Bestimmungen,

harmonisierten Normen und technischen
Spezifikationen entwickelt und gefertigt:

2004/108/EG
EG-EMV Richtlinie

g

2006/95/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie

EN 61010-1

Sicherheitsbestimmungen fur elektrische
Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate

Allgemeine Anforderungen

EN 61326-1

Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und

Laborgerate 1
EMV-Anforderungen

1.5 Bestimmungsgemale Verwendung /

przeznaczeniem

Die Steuerung FC 1000 fur Vibrationsforderer
dient zum Betrieb von elektromagnetischen
Schwingantrieben, die von IFSYS in
Zufuhrsysteme integriert wurden.

Die Steuerung ist fur die Einzelaufstellung in
der N&he des Schwingantriebs vorgesehen
und ist vollkommen steckbar ausgefuhrt

Die FC 1000 kann mit Optionsmodulen
erweitert werden.

Dekl aracj a

zgodnoSci

UrzNdzenie steruj Nc
skonstruowane i wyl
nastfiApuj Ncych przeyg
zharmonizowanych norm oraz
specyfikaciji:

2004/108/EG
Dyrektywa WE-E MV
elektromagnetyczna)

(wymienr

2006/95/EG
Dyrektywa o niskim
EN 61010-1
Przepi sy bezpieczeEst

ur z N¢c
regul t

el ektrycznych
steruj Ncych,
laboratoryjnych;
wymagania ogolne

EN 61326-1

Przepisy bezpiecze(
elektrycznych wur zNc
steruj Ncych, regul t

laboratoryjnych - wymagania EMV
(wymiennoSI el ektrc«

UUOyt kowani e zgodne

Kontrola FC 1000 dla Vibrationsforderer s g u
d o o0 b ad@lekramagnetyczny

Pr z e n owbragyjke, ktbrez ost a gy
w g Nc z o kaenieniaolFSYS.

Sterownik przeznaczony jest do
indywidualnych instalacjiw p o bnl ai pUsiud
rezonansowej biegc a g k opvo @ § Nc z «
FC1000 mo thebudowahy o
dodatkowe mo du g vy .

V2.10
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2 Technische Daten/ Dane techniczne
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 I nstrukeci

3 Installation/ Instalacja

3.1 Montage/ Mont aU

Wird die FC 1000 lose geliefert, muss das Gerat Wpr zypadku gdy wur zNdze

vor der Inbetriebnahme durch die vorgesehenen | u¥no dostarczone, prz

Befestigungslocher montiert werden. Die zostal zamontowane za

Entfernung zwischen der FC 1000 und dem przeznaczonych do tego celu otworow

Schwingantrieb sollte 10 Meter nicht mocuj Ncych. OdleggoSi

Uberschreiten. napndem wi bracyjnym ni

Befestigung mit 4x Senkkopfschraube M4. przekraczal 10 metr - w.
Zamocowanieza pomocN 4 Srutl
wpuszczanym..

Befestigungsloch

Befestigungsloch )
Ot w-r mocuj Nc

Ot w-r mogcujl

3.2 Elektrischer Anschluss/ PodgNczenie elektryczne

Das Gerat muss geerdet werd en. UrzNdzenie musi Zo
Vor dem Beginn der Arbeiten das Przed rozpocznciem
Gerat von Spannung freischalten. urzNdzenie od zasi

V2.10 lF SYS Seite / Strona 7/23
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

I nstrukcij

3.2.1 Lage der Anschlisse/ PogoUeni e

podgNczeE

3.2.2 Beschreibung der Anschlisse /

Flanschstecker X1:
Netzspannungseingang 100V... 250V AC

Pin 1: L1
Pin 2: N
Pin 3: nc
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mmz2!

M12-Einbaustecker X4:
Steuereingange fur Automatik (Magnet ein /
aus) und Reset (Fehler quittieren)

Pin 1: Hilfsspannung +15VDC (falls aktiviert)
oder +24VDC (falls Option: Zusatznetzteil)
Pin 2: Automatik Magnet ein (ME)
+5VDC...+24DC = Magnet ein, <4VDC =
Magnet aus

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: Reseteingang +5VDC...+24DC = Reset
aktiv, <4VDC = Reset nicht aktiv

Falls die Hilfsspannung mit +15VDC aktiviert
ist, kann diese mit max. 100mA belastet
werden. Eine Uberlastung oder ein Kurz-
schluss hat eine Strombegrenzung zur Folge.
In diesem Fall wird nach ca. 1s der Ausgang
abgeschaltet, um eine Uberlastung der Strom-
begrenzung zu vermeiden. Durch Abschalten
im SetAUF (Uber die Taste "F2" zu erreichen)
von X4-Power = OFF und erneutem
Einschalten von X4-Power = ON wird der
Ausgang wieder eingeschaltet.

Opi s

podgNczeE
Wtyczka kognierzowa X1
Wej &chapi Aci a zas R290MACN
Pin 1: L1
Pin2: N
Pin 3: nc
Pin 4 (PE): PE
maks. 2.5mm?2!
M12-wt yczka mont aUowa X¢
Wej Scia steruj Nce dl a
wgNczony / wygNczony)
usterki)
Pin 1: Napifncie pOjmoS%In
dostnpne) |l ub +24VDC (
dodatkowy zasilacz)
Pin 2: Automatyka magn
+5VDC. . +24DC = magnes
magnes wygdgNczony
Pin 3: GND (potencjag
1,24
Pin 4: WejScie resetaw
reset aktywny, <4VDC = reset nieaktywny
W przypadku gdy napinfnc
dostfipne z +15VDC, mocC
obci NUone maks. 100mA.
zwarcie mogN spowodowa
pr Ndu W tym przypadku
zostanienedgNcel u uni k
przeci NUenia ogranicze
Dzinki wygNczeniu w us
(osi Ngalne za pomoeN p
Power = OFF (wyg.) ora
X4-Power = ON (wgdg.) wyj

wgNczone

V2.10

IEsYsS
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

I nstrukcij

M12-Einbaustecker X5:
Relaisausgang fur Fehlerstatus /
Magnetausgang

Pin 1: Relaiskontakt 11
Pin 2: Relaiskontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Relaiskontakt 14

Im Fehlerfall wie auch im stromlosen Fall sind
die Relaiskontakte 11 und 12 leitend, im
fehlerfreien Betrieb sind die Relaiskontakte 11
und 14 miteinander verbunden.

Im Setup (Uber die Taste "F2" zu erreichen)
lasst sich die Funktion des Relais umschalten.
Bei aktivierter Funktion wird dann nicht mehr
der Fehlerstatus sondern der Zustand des
Magnetausgangs ausgegeben. Bei aktiviertem
Magnet sind die Schaltkontkate 11 und 14
miteinander verbunden (siehe auch Kapitel
5.3.2)

M8-Einbaubuchse X7:
RS232-Schnittstelle, Pegel TTL (5V)

Pin 1: +5Vvdc

Pin 2: TX-Data vom Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: RX-Data zum Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Die +5Vdc-Versorgung ist mit F=200mAT
intern abgesichert. Sie dient nur zur
Versorgung von einfachen
Schnittstellenbausteinen (z.B. MAX232
Pegelwandler TTL 5V<-> +/-10V RS232-
Normpegel) und sollte nicht fur andere Zwecke
verwendet werden, da mit dieser Spannung
auch der interne Mikroprozessor versorgt wird.

Flanschbuchse X10:
Magnetanschluss (nicht galvanisch vom
Leitungsnetz getrennt !)

Pin 1: Magnet M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnet M-
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mmz2!

M12-wt yczka mont aUowa X!
Wyj Scie przeka¥Fnika dlI
Wyj Scie magnetyczne
Pin 1: Kontakt przekat
Pin 2: Kontakt przekat
Pin 3: nc

Pin 4: Kontakt przekat
W przypadku bgndu j ak
prNdu, kontaklly iprkz2km
pr Nd, podczas bezuster
kontakty przeka¥ni ka 1
pogNczone
Wustawieniach (dostnpr
przycisku AF20) moUna
przeka¥ni ka

Przy wdgNczonej funkcji
standub,gnl ecz stan wyj S

elektromagnetycznego.

Po wgNczeniu magnesu s
il4 sN ze sobN pogNczo
rozdzipg 5.3.2

M8t ul eja montalUowa X7:
ZzgNcze RS232, poziom 1

Pin 1: +5Vdc

Pin 2: Dane TX od mikroprocesora (poziom TTL 5V)
Pin 3: GND (potencjag o
Pin 4: Dane RX do mikroprocesora (poziom TTL 5V)

I +5Vdc jest z
0 bezpieczni ks
y tyl ko dehzaoidludn
(np. MAX232 pr z
5V <-> +/-10V RS232-poziom zasadniczy) i nie
moUe zostal uUyte w i
napinciem tym zasil an
mi kroprocesor wewnntr

N O N N

N < 5

Tuleja kognierzowa X1C
PodgdNczeni e miajgstadzilone n
galwanicznie od sieci przewodéw! )

Pin 1: Magnes M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnes M-
Pin 4 (PE): PE

maks. 2.5mmz2!

V2.10

IEsYsS
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

I nstrukcij

Stellen Sie alle notwendigen Proszfi stworzyl ws
Anschliisse nach obiger niezbndne podgdgNcze
Beschreibung und dem folgenden powyUszego opisu o
Anschlussbeis piel her! przykgadu!
3.2.3 Anschlussbeispiel/ Pr zykgad podgdgNczeni a
2.2 / L--t >l /4.1
2.2 / N >N /4.1
2.2/ PE= »PE /4.1

A

Leitungsschutzschalter

-W1 _=

GN/YE

OLFLEX CLASSIC 110
3x1,0mm?

A1 | -X1
FEEDER CONTROLLER o
IFSYS
FC 1000
+
=
-X10
-W2 _=

4

GN/YE

-){7“[’ NaX4Pinl(+UB)mo Una

An X4 Pin 1 {+UB) sind

folgende Optionen parametrierar:

M.
+ 15V DC (100mA)
+24V DC (0,6A) mit Zusatznetzieil

OLFLEX CLASSIC 110
3x1.0mm?

-Y1
MAGNET |
VIBROLINER / :|—

VIBROBUNKER |-

RS 232

sparametryzowal n;
opcje:

n.c.

+15V cc (100mA)

+24V cc (0,6A) z dodatkowym
zasilaczem

41/L+=
4.1 /ENABLE=

4.2 /L
4.2 /RESET=

a3/ |10«

4.2/L++

V2.10

IEsYsS
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

I nstrukcij

4 Option E/A -Modul / Opcja E/A-Modul

In der FC 1000 kann ein Zusatzmodul integriert
werden. Es verfugt Gber drei Grundfunktionen,
die angewahlt werden kdnnen:

Funktion 1
Einfache Zufuhrsysteme konnen direkt tber die
FC 1000 autark gesteuert werden.

Funktion 2

Die Parametersatze sowie die Tastensperre
konnen Uber 24V Signale von extern
angesteuert werden.

Funktion 3
Die Tastensperre kann tber ein 24V Signal
extern gesteuert werden.

Ist die FC 1000 mit dem Zusatzmodul
erweitert worden, wird eine zuséatzliche
Betriebsanleitung des E/A-Moduls
mitgeliefert.

W FC 1000 mo Ukodat k owy
zintegrowany

wola. Ma on trzy podstawowe funkcje, ktore
mogN byl wybrane:

mo du

Funkcja 1 ) )
Proste karmienemo g N by | bezpo
kontrolowanen i e z a lpmd2 RG 1€00.

Funkcja 2 )
Zestawy parametrow i klucz blokady mo g N L
aktywowane zdalnie poprzez s y g nau @4v.

Funkcja 3

Bl okada k!l awiatury moU

zewnNtrz 24V.przez syg
CzyFC1l000zostag rozsze
dodat kowy modug, do
obsgugi do modugu |
cenn

V2.10

IEsYsS 2
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 I nstrukeci

5 Inbetriebnahme / Uruchomienie

,\\ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Przed rozpocznciem
\\ Scheitshinweise im  Kapitel 1 przeczytal wskaz: - wk

beachten. zawarte w rozdziale 1
f\\ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Przed rozpocznciem
/ \ Sicherheitshinweise im  Kapitel 1 przeczytal wskaz:- wk
—_— beachten. zawarte w rozdziale 1
Vor Inbetriebnahme alle elektrischen Przed uruchomieniem st
Anschliusse wie im Kapitel 3.2 beschrieben elektryczne podgNczeni
herstellen und auf Richtigkeit prifen. zawartym w rozdziale 3
wzglAidem sgusznoSci
Schalten Sie die Proszin wgNczyl
Versorgungsspannung ein. IFSYS Integrated zasicé.aj N
Nach dem Einschalten der Feeding Systems Po wgNczeniu u
FC 1000 erscheint fur ca. 5s FC1000 na ok. 5 sekund
die Firmenbezeichnung. pojawi sifn naz
Dann erscheint die . Nastnpnie poj a
nebenstehende PS@1 P=20% obokwi adomoSi .g¢
Hauptanzeige . STOP F=25.00Hz Power-LED ( wy Swi e
Die Power-LED zeigt das diodowy) wskazuje istnienie
Vorhandensein der napincia roboc

Betriebsspannung an.

5.1 Lageplan Bedienelemente / Plan rozmieszczenia elementbw o b s gu gi

Funktionstasten  Przycisk unkcyjny 1 ’ / LED POWER (GN) LED POWER (GN)
F1-F4 F1-F4 1 Versorgungs- Napincie ze
spannung
™ —
T LED MAGNET (GN) LED MAGNES (GN)
P N Ausgang aktiv Wyj Sci e akt
N LED ERROR (RD) LED BGt D
4 \\ Geréatefehler (RD)BGNd ur z
Taste AUF Przycisk GORA O\ Taste AB Przycisk D¢

Taste LINKS Przycisk LEWO km) Taste RECHTS Przycisk PRAWO

Seite / Strona 12/
v210 IEsYsS 2
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6 Bedienung/ Obs guga

6.1 Mendustruktur / Struktura menu

(E1l

v
FC1000 SNR:10401

< @ >

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

V1.05 CONTR.=75

HEBo

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

v

STOP F=25.00Hz

@@@@

SoftPow P= 10%
inc.all T= 5@ms

%@@@

SoftFrq F=0.01Hz
dec.all T= off

;@@@

VZ.1U

PSO1 P=20% . PSo1 P =20%

START-DEL= off
STOP-DEL= off

%@@@

X4-POWER= OFF
24V 0.6A(option)

%@@@

X5-REL= ERROR

@@@@

output Im=00.00A

current Ip=00.16

RUN F=25.00Hz

%@@@

SoftPow P= 10%
inc.all T= 5@ms

%@@@

SoftFrq F=0.01Hz
dec.all T= off

DEBo

I Y=

Integrated Feeding © Systems
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6.2 Bedienphilosophie/ Fi | ozofi a obsgugi
Die Bedienung erfolgt Giber die vier Obsguga nastnpuje za
Cursortasten przyciskow kursorowych
AiAUFA ALI NKSA ARECHTSiIAiGERAA ALEWORA APRAWOA

Wird die Taste "AUF" gedruckt, beginnt der JeSl i
erste Buchstabe eines veranderbaren
Parameters an zu blinken. zmiennego.
Durch weiteres
der nachste Parameter aktiv. Ist das Menl am
Ende, springt der blinkende Cursor zurick zum J a k

ersten Menubild oder Parameter.

wci Sninfnty
zaczyna

zost a

mi gal pierwsz

Bet @t i ( Poprzez kolejne uruchamianie przycisku
"GCRA"
koE&zy sin
przeskakuje do pierwszego obrazu menu lub

aktywny zost aj

menu,

parametru.
Die Werte der einzelnen Parameter kdnnen mit
den Tasten ALI NKSA uncWartoSci poszczeg-I|lny
werden. zostal zmienione za p
Die Daten mussen durch Betéatigen der Taste  "LEWO" i "PRAWOQO"
AABfAi in den Speicher Dane muszN zostal zap
pomocN przycisku "D¢EG

Einige Parameter lassen sich nur im STOP
Zustand verandern. Ni

ekt -

re parametry mo

podczas stanu wstrzymania (STOP).

6.3 Die Funktionstasten/ Przyciski funkcyjne

6.3.1 F171 Systeminfo/ F171 Systeminfo

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F1 wird Ihnen
der Geratetyp (FCxxxx), die
Seriennummer (SNR:XXXXX)
sowie die Version (VX.xx)
angezeigt.

Hier kann auch der Kontrast
des Displays der Umgebung
angepasst werden.

Diese Anzeige ist nur im STOP
Zustand anwahlbar.

FC1000 SNR:10041
V1.04 CONTR.=75

6.3.1.1 Verénderbare Parameter / Parametry zmienne

Poprzez uruchomienie
przycisku funkcyjnego F1
ukazany zostanie typ
urzNdzenia (FC»
seryjny (SNR:xxxxx) oraz
wersja (VX.xXx).

Tutaj moUna r -\
dopasowal konti
monitora do otoczenia.

Wi adomoSi ta ul
tylko w stanie wstrzymania
(STOP).

Bezeichnung: Oznaczenie Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka | min. maks. Rozdzi e
war t:oSwart:o$§
LCD-Display Kontrast Kontrast ekranu monitora LCD | CONTR. 25 99 1

V2.10

IEsYsS
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6.3.2 F21 Setup Optionen/ F21i Opcje ustawie E

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F2 wird ihnen

START-DEL= off

Poprzez wci Snii
F2 ukazane zostanie menu

das Men¢ ASet u| STOP-DEL= off "Opcje ustawief
angezeigt. Przez ponowne \
Durch weiteres Betatigen der przycis ku F2 moUna
Taste F2 gelangen Sie zurtck. powrotem.

Diese beiden Einstellungen wirken nuraufdie Oba ustawienia dziaga

Bedienung "RUN" oder "STOP" durch das
Ansteuern oder Ausschalten des Automatik-
eingangs (X4 Pin2).

Die mit der Taste "F4" in diesen Delay-Zeiten
erzwungenen "RUN" oder "STOP" -Befehle
haben Vorrang.

Durch Anwahl einer Delay-Zeit mit O wird diese
deaktiviert und entsprechend mit "off"
angezeigt.

Mit dem Parameter
START-DEL l&sst sich der
Automatikeingang (X4 Pin2)
einschaltverzégern.

Wenn wie hier im Bild gezeigt
das Start-Delay auf 0,3s steht,
bedeutet dies, dass nach dem
Setzen des Automatikeingangs
0,3s vergehen, bis der
eigentliche Start ("RUN")
aktiviert wird, unabhangig
davon, ob und wie der
Sanftanlauf eingestellt ist.

Mit dem Parameter STOP-DEL
l&sst sich der Automatikein-
gang (X4 Pin2) ausschaltver-
zdgern.

Das hier gezeigte Stop-Delay
von 0,4s ergibt noch einen
Nachlauf von 0,4s ("RUN),
obwohl der Automatikeingang
schon wieder ausgeschaltet
wurde.

START-DEL=
STOP-DEL= off

START-DEL= 0.3s
STOP-DEL= 0.4S

"RUN" (przebieg) lub "STOP" (zatrzymaj)
dzinki sterowaniu |
automatycznego (X4 Pin2).

ub

Wymuszone za pomocN p
dziagania "RUN" |lub "
(del ay time) maj N pie
Poprzez wyboér czasu delay (delay time) za

pomocN O zostaje on d

odpowi edni o ukazany z

Za pomocN paran
9.3s DEL moUna op: Fn

wej Scia aut omat

Pin2).

JeSli tak jak u

Start-Delay (uruchomienie czasu
delay) ustawione jest na 0,3s,
oznacza to, Ue
wej Scia aut omat

0,3s do momentu
aktywowany wga S
(" RUN"), niezal
jest ustawiony
Za pomocN par-am
DEL moUna op- ¥n
wej Scia aut@®dmat
Pin2).

Ukazane tutaj STOP-Delay
(zatrzymanie czasu delay) 0,4s,
daje jeszcze ru
(" RUN") przez O
wej Scie automat
ponownie wygNcz

V2.10

IEsYsS

Seite / Strona 15/
23

Integrated Feeding © Systems



Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

I nstrukcij

Die Funktion X4-POWER stellt
die Mdglichkeit dar, an die
Buchse X4 (Automatik- und
Reset-Eingange) an den Pin 1
15V DC aufzuschalten.

15V max.

Ist der Parameter aktiviert, konnen die beiden
Steuereingange fur Automatik z.B. Uber
potentialfreie Kontakte angeschlossen werden.
Zum anderen konnen so Fullstandssensoren,
wie z.B. eine Lichtschranke oder ein induktiver
Geber, ohne weitere Spannungsversorgung
angeschlossen werden.

Die X4-POWER -Spannungsversorgung ist
mit max. 100mA belastbar. Eine hohere
Belastung hat eine Strombegrenzung mit
nachfolgender Abschaltung (nach ca. 1s)
zur Folge. Diese A bschaltung kann wieder
ruckgangig gemacht werden, wenn X4 -
POWER: ON auf "OFF" und wi eder auf
"ON" gestellt wird.

Sollte das optionale Zusatznetzteil 24V DC
15W installiert sein, dann steht bei dieser Wabhl
(X4-POWER: OFF) eine mit 0,6A belastbare
Spannungsversorgung mit 24V DC am Pin 1
der Buchse X4 zur Verfigung.

Die Funktion X5-REL stellt die

Mdoglichkeit dar, an die Buchse X5-REL =
X5 (Relaisausgang) den

Funktionszustand des

Magneten auszugeben (siehe X5-REL =

auch Kapitel 3.2.2)

Ist der Parameter auf ERROR gesetzt, wird an
den Relaiskontakten der Fehlerzustand der FC
1000 ausgegeben.

Wird der Wert auf MAGNET gesetzt, wird an
den Schaltkontakten die Aktivitat des
Magnetausgangs angezeigt.

Ausgang HIGH (Vibration ein):
Kontakt 11-14 geschlossen
Ausgang LOW (Vibration aus):
Kontakt 11-14 offen

X4 -POWER=
24V 0.6A(option)

X4 -POWER=

Funkcja X4-POWER daje

OFF moUl i woSi podg!
DC do tulei X4
automatyczne i

ON do pinu 1.

100mA

JeSli parametr ten je

steruj Nce automéatphbidg

przez np. kontakty wo
Czujni ki poziomu nape
Swietlna lub czujnik
podgNczone bez dal sze

Zasil ani e n&PWHERJaste m X
obci NUalne maks. 100m
obci NUenie poci Nga za
prNdu z nastfpuj Ncym
1s) WygNczenie to moU
jeSI-POWBR: ON (wg.) zi
ustawione na "OFF" (w

znowu na " ON" (wg.).

W przypadku, gdy ma z
dodatkowy zasilacz 24V DC 15W, przy tym
wyborze (X4-POWER: OFF) do dyspozyciji

stoi zasilanie napinc
24V DC na pinie 1 tulei X4.

Funkcja X5-REL umo Ul
ERROR przekazywanie informacji

o stanie funkcji magnesu do

gniazda X5 (wy]
MAGNET przeka¥Tni ka; p:¢

rozdzipg 3.2.2

Po ustawienia paramet
do styk-w przeka¥ni ka
bgndu urzNdzenia FC10
JeSli zostanie ust awi
na stykach przeka¥nik
aktywnoSi wyjSi magne
Wyj Scie HIGH (drgani a
Styk11-14 zamkni nty

WyScie LOW (drgania w

Styk 11-14 otwarty

V2.10

IEsYsS
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Ta funkcja jestwymaganad o obsgug
podawania IFSYS Proste karmienie mo g N
bezpoSrkentlolowameni e z a Iprddn

Diese Funktion wird bendtigt, um ein IFSYS-
Zufihrsystem nur tUber die FC 1000 ohne

separate Steuerung zu betreiben. FC1000FC1000, bez oddzi
sterowania
6.3.2.1 Veréanderbare Parameter / Parametry zmienne
Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzi e
wartoSwarto$
Startverzégerung Op-Tnienie urnSTART-DEL|S 0 25.5 0.1
Automatikeingang wej Scia aut or
Stopverzodgerung Op-*Tnieni e z4gSTOP-DEL |S 0 255 0.1
Automatikeingang we j S atonmatycnego
Hilfsspannung 15V DC Napi Aci e pomdgX4- OFF ON
DC POWER:
Relaisfunktion Funkcja pr zeX5-REL ERROR | MAGNET
6.3.3 F3i Messwerte/ F3i Wart oSci mierzone
;J\ber.dle(;rasﬁ F3 tk?nn die output Im=01.04A Za . pomocN pr zy ;
nzeige des Magnetstromes current Ip=00.16A moUna przywoga
aufgerufen werden. strumienia

elektromagnetycznego.

Der Wert Im=xx.xxA ist der werksseitig War t mS¥x.xxAj est wdabrycaniec

voreingestellte Maximalwert des
Magnetstromes.

wartoSci N msaukenamal n N
elektromagnetycznego.

Der Wert Ip=xx.xxA ist der Spitzenstromwert ~ War t o S l p=xx.XXA jes
(Ipeak) pr Ndu (1 peak)
6.3.4 F41 RUN/STOP/F41 RUN/STOP
Mit der Taste F4 kann der PP Za pomocN przy
Magnetausgang aktiviert PS@1 P=20% moUna aktywowall
werden. Die Anzeige wechselt STOP F=25.00Hz el ektromagnety«
von ASTOPA auf zmienia sifn ze
PSO1 P=20% ARUNGI
RUN F=25.00Hz
Wenn sich der FC 1000 im "RUN" befindet JeSli urzNdzenie FC 1

blinkt die LED "MAGNET", um optisch auf die
Magnetansteuerung hinzuweisen. Die

stanie "RUN", miga dioda "MAGNES", w celu
wskazania na sterowanie

Blinkfrequenz ist fix und hat nichts mit der el ektromagnetyczne. C
Ausgangsfrequenz des Magnetes zu tun. j est staga i ni e ma n
Sollte der Automatikeingang angesteuert cziistotliwoSci N wyj Sc
werden, startet die FC 1000 ebenfalls nur magnesu.JeSli wejlBaitl
dann, wenn es sich nicht in der Anzeige"F1- ur egul owane, urzNdzen
Systeminfo" oder "F2-Setup" befindet. sin tyl ko wtedy, gdy
wi adomoSi "F1 infor ma

V2.10 Seite / Strona 17/
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Wenn der Automatikeingang
angesteuert wird erscheint in
der Anzeige hinter P=xxx%
"AUTO".

Das Geréat kann aber jederzeit Uber die Taste
"F4" wieder auf "STOP" oder auch auf "RUN"
gestellt werden. Auch kann ein mit der Taste
"F4" auf "RUN" eingestelltes Geréat Gber einen
gesetzten und wieder ausgeschalteten
Automatikeingang auf "STOP" geschaltet
werden.

6.4 Tastensperre / Blokada przyciskow

Die Tasten der FC 1000
konnen gegen
unbeabsichtigtes Betatigen
durch eine Tastensperre
geschutzt werden.

Die Tastensperre kann in der Hauptanzeige im
ASTOPfAi oder ARUNA
deaktiviert werden. Die Tastensperre wird
durch Betatigen und Halten (10Sek.) der Taste
A A B fi- urediausgeschaltet .

Ist die Tastensperre aktiviert, erscheint in der

Anzeige neben der Frequenz der Buchstabe
ALiA f¢r Locked.

6.5 Einstellungen/ Ustaw ienia

6.5.1 Leistung -P/Moc -P

PS@1 P=20% AUTO
RUN F=25.

PS@1 P=36%
RUN F=25.

Modedezakt ywowana

ustawienia”.
Je Sl i wemnadcznegest:
regul owane, na

00Hz za P=xxXx% poj a\

UrzNdzenie w kaUdej c
ustawione za pomocN p
powrotem na "STOP" lub na "RUN".

UrzNdzenie ustawione

PS@1 P=36%
RUN F=25.

przycisku " F4pr zneod(Nec zzo
"STOP" za pomocN usta
ponowni e wygNczonego
automatycznego.
Przyci szeniaFC 10ON
mogN zostal =zal
0oHz przed niepowog:
za pomocN bl ok:
OOHz L
Blokada przycisk-w moU

na wySwi
"STOP" lub "RUN". Blokada przyciskow zostaje

wgNczana | ub wygNczana
przytrzymanie (10 sek.

Gdy blokada przyciskéw jest aktywna, na
wy Swi etl aczu obok czn
litera "L" jak Locked (zablokowane).

Die Vibrationsstarke kann o Siga wibracji 1
durch den Par ai PS@1 P=36% zmigeniona zJa p (
verandert werden RUN F=25.00Hz parametru "P".

Durch Bet2tigen der T:Poprzez wci Sniin®ANe pr

zum Parameter APfAi bewe¢eprzesunNi kursor na p
A ABA deriWertlibernommen. Fallssichdie pr zyci s ku DEG" warto
FC 1000 nicht in "STOP" sondern in "RUN" JeSl i urzNdzenie FC10
befindet, kann der Programmspeicher nicht stanie "STOP" ale "RU
ausgewahlt werden. Die Bedienung uber die nie moUe zostal wySwi

Taste "AUF" fangt dann mit der Einstellungder pomoc N przyci sku " GER

V2.10
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Leistung P an. ustawieniem mocy P.

6.5.1.1 Veréanderbare Parameter / Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:

Symbol: Jednostka: | min. _| maks. |Rozdzie
wartoSwart oS

Ausgangsleistung Ausgangsleistung P % 10 130 1

6.5.2 Frequenzi F/Cznhnstot}tA woSI

Die Ausgangsfrequenz der FC oo CziastotliwoSIl

1000 kann durch den PS@1 P=36% ur z Nd zenia FCL1(

Parameter AFf  |RUN F=26.34Hz zost al zmi eni ot

werden. parametru “F".

Durch Bet?tigen der T:Poprzez wci Snincie pr

zum Paramete r AFA bewegen. przesunNlI kursor na p

AABA wird der vera@nderprzycisku "DCG" warto

6.5.2.1 Verédnderbare Parameter / Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. _| maks. |Rozdzie

wartoSwart oS

Ausgangsfrequenz CzfistotliwoSi|F Hz 5.00 99.99 0.01

(mechanisch) (mechaniczna)

6.5.3 Sanftanlauf - Frequenz/ Rozruch &gegdodngtl i woSi

Der Sanftanlauf ist ein Rozruch gagodn)

zeitgefuhrtes Abfahren der SoftFrq F=8.26Hz prowadzony czasem wybieg

Frequenz auf die eingestellte dec.all T= off cziistotliwoSci

Frequenz des P ustawionN parat

nach dem Einschalten. SoftFrq F=0.20Hz wgNczeni u.

dec.all T=200ms

Przykgad:
Parametr F=13.85Hz
Par ametr Soft

Beispiel:

Parameter F=13.85Hz
Parameter SoftFrg=0.20Hz
Parameter dec.all=200ms

Podczas
FC1000 (za
ust awi ona

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4

oder Steuereingang) der FC 1000 erhéht sich
die eingestellte Frequenz 13.85Hz um 0.2Hz
auf 14.05Hz. Die Ausgangsfrequenz wird fur zwi hkszona
die eingestellte Zeit um 0.01Hz erniedrigt. wyj Sci owa

Der Zeitfaktor fur diesen Vorgang wird mit dem zmniejszona o 0.01Hz.
Parameter Adec.allid eiWsp-gczynnik

0
dl a

0.

Frq

(fre

Parametr dec.all (przyrost uiemny zmiennej) =200ms

wg Nc z e omagnetyeangg®
pomocN F4 |
czfiistotliwosS
2Hz

na

ust awi on

cCzasu

dl

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich ustawi ony za pomocN par
dann wie folgt: (przyrost ujemny zmiennej).
Czas dla rozruchu gag
wtedy w nastfipuj Ncy s

V2.10
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(Anfahrfrequenz - Nennfrequenz) x Zeitfaktor (czhistot | i wa&iisnt oz i av
nominal na) X wsp-gczy

(1405 - 1385) x 0,200s = 4 Sekunden (1405 - 1385) x 0,200s = 4 sekundy
Wird der Parameter Ade«¢leSlIi p"dec.al'hzestamie ustawiony na
gestellt ist die Funktion deaktiviert. "off" (0) funkcja ta zostaje dezaktywowana.

6.5.3.1 Veranderbare Parameter / Veranderbare Parameter

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdz i el c
wartoSwarto§
Sanftanlauf Rozruch @§ag o d F(SoftFrg) |Hz 0.01 2.50 0.01

Ausgangsfrequenzerhdhung [podni esi eni e
Wyj Sci owe|j

Sanftanlauf Frequenz Rozruch {Jag
(Dekrementzeit) czinstotl i wo
przyrostu ujemnego)

o d| T(dec.all) |ms 0 (=off) |2000 10
Si

6.5.4 Sanftanlauf - Leistung/ Rozr uch @gmaodny

Der Sanftanlauf ist ein s Rozruch gagodn)
zeitgefuhrtes Hochfahren der SoftPow P= 10% prowadzonym czasem wzrost
Leistung auf die eingestellte inc.all T= off mocy na moc ustawio n N
Leistung des P parametru " P" |
nach dem Einschalten. SoftPow P= 10%

inc.all T= 5@ms

Beispiel: Przykgad:

Parameter Leistung P=80% parametr moc P=80%

Parameter SoftPow P=10% parametr SoftPow (moc r
Parameter inc.all T=50ms parametr inc.all (przyrost zmiennej) T=50ms

vaghet$iceniegn
4 | ub wy]j
moc (10%
Soft Powin
o 50ms o
u
S

Po wdgNczeni
na FC1000 (

Parameter ASoftPowdi ejZ2Wifksza si

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4 lé
n
(10%) alle 50ms um 1% bis auf 80% erhoht. P arametr ze '2‘
h

oder Steuereingang) der FC 1000 wird die am

v

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich gagodnego)
Czas rozruc

nastninpuj Ncy

gagodne

dann wie folgt:
pos - b:

(moc automatyczna - moc startowa) x

(Automatikleistung- Startleistung) x Zeitfaktor |, ¢ p-§czynnik czasu

(80 - 10) x 0,05s = 3,5 Sekunden (80 - 10) x 0,05s = 3,5 sekund

Wird der Parameter AiitJeSli parametr "inc. a

gestellt ist die Funktion deaktiviert. zostanie ustawiony na "off" (0), funkcja ta jest
dezaktywowana.

Die beiden Sanftanlaufe fur Leistung und Oba rozruchy gdgagodne

Frequenz kénnen beliebig eingestellt und cznstotliwoSci mogN z

verwendet we rden. ustawione oraz uUyte.

Seite / Strona 20/
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6.5.4.1 Veréanderbare Parameter / Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzi e
wartoSwarto$§
Sanftanlauf Leistung Rozruch §agod]|P(SoftPow)|& 10 130 1
(Startleistung) startowa)
Sanftanlauf Leistung Rozruch §agod]|T(inc.all) ms 0 (=off) | 100 1
(Inkrementzeit) przyrostu)

6.6 Parametersatzspeicher:/ Pami nl zestaw-w parametr - w
Die FC 1000 ist mit 20 Programmspeichern Ur z Ndzeni e FC1000 j est
(PS01...PS20) ausgestattet, die das pami Aci progr amu (PSO
Abspeichern von kompletten umoUIl i wiajN zapisywani
Parametersatzen ermdglichen. Ein zestawoOw parametrow. Zestaw parametrow
Parametersatz enthélt folgende Werte: zawi era nastnpuj Nce war
Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. | maks. |Rozdzie
wartoqwartoS§
Ausgangsleistung Moc wyj Sci owalP % 10 130 1
Ausgangsfrequenz Czfist otwyijwaSidF Hz 5.00 99.99 0.01
(mechanisch) (mechaniczna)
Sanftanlauf Leistung Rozruch §ago dlP(SoftPow) | & 10 130 1
(Startleistung) startowa)
Sanftanlauf Leistung Rozruch §agod|T(inc.all) ms 0 (=off) |100 1
(Inkrementzeit) przyrostu)
Sanftanlauf Rozruch §agod|lF(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01
Ausgangsfrequenzerhbhung [podni esi eni e
wyj Sci owe|j
Sanftanlauf Frequenz Rozruch @§gagodT(decall) |ms 0 (=off) |2000 10
(Dekrementzeit) cziistotliwoSi
przyrostu ujemnego)

Um einen anderen
Parametersatz auszuwahlen,
muss sich die FC 1000 im
"STOP" befinden.

Die Parameterauswahl wird mit
der Taste AAUFI
Mi t den Tasten
ARECHTS den Pai

W celu wybrania innego
zestawu parametrow,
urzNdzeni e
znaj dowal
"STOP".

Wybér parametrow jest
aktywowana poprzez

wci Snifci eGORA"Z

PS@1 P=20%

STOP F=25.00Hz FC

stani

PS@2 P=45%
STOP F=27.48Hz

auswahlen und mit der Taste Za pomocN przy«
AABfi ¢bernehmeil "LEWO" |l ub " PRA
alle Einstellungen, die im zestaw paramet:
Speicher flur diesen Satz za pomocN przy

abgelegt sind, aktiv. Wszystkie ustawienia zapisane

W paminci dl a ¢
sN teraz aktywrt
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7 Fehler/

BgNd

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachperson al!

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!

Stérungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!

Vor dem Beginn der Ar beiten das Przed rozpoczncienmn

Gerat von Spannung freischalten. urzNdzenie od zasi
Sollte ein Fehler am Gerat auftreten, wird im JeSl i na urzNdzeniu p
Display der Fehlercode angezeigt und dierote moni t ora poj awi sin ko
LED AERRORA | euchtet czerwona dioda LED "E
Magnetausgang abgeschaltet und das Relais wyj Sci e el ektromagnet
mit dem potentialfreien Kontakt am Stecker X5 wy g Nczone i przeka¥ni
fallt ab. od potencjagu przy wt
Ein Fehler kann durch Betatigen der Taste Bg Ngl moUe zo st a [ s kwi
AABRA oder ¢(ber den extwci Sninci & DEIGZyY diusk w a
(X4 Pin4) quittiert werden. zewnntrznego wej Sci a
7.1 Fehlerliste/ Wy kaz bgnd- w
Bezeichnung Stérungsursache Anzeige / Anzeige Oznaczenie Przyczyna usterki

und ggf. -behebung

Hardware-detec,

Falsche Parameter-

ERROR: 1

Rozpoznawanie

Zge ustawie

Uberstrom einstellungen sprznt u, |parametréw lub
Endstufe oder falscher Magnet Hardware-detec przeci NUO{zgy magnes
stopi e@E
Start-Spannung Achten Sie darauf, dass ERROR: 11 Napincie[Proszn uwa 8]
Sanftanlauf > als | der Startwert des ’ . startowe wartoSl| st a
Spannung (P) ASanftanl aul check settings rozruchu "Rozruchu §
nicht gréRer ist als der gagodneg(mocy" nie b
eingestellte napifncielni U ustawio
Leistungswert P. mocy P.
RS232- Uberprifen Sie die PC- ERROR: 12 RS232- Proszi spra
Overrunerror Einstellungen der ’ Overrunerror ustawieni a
RS232-Schnittstelle, RS232-Overrunerr. RS232 komputera, np.
z.B. zu hohe Baudrate zbyt duUa s
transmisji (baudrate)
RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 13 RS232- Proszin spra
Frameerror Einstellungen der ' Frameerror ustawieni a
RS232-Schnittstelle, RS232-Frameerror RS232 komputera, np.
z.B. falsche Bit-Anzahl zga il oSi b
Output current, Verringern Sie die Pr Nd wyj §Zr e du kanivea |

Uberstrom

Leistung P und passen

Nadpr Ndo

wydaj RioSi

23

Magnet Sie die Frequenz an. ERROR: 2 Magnes dopas omal
output current czhAstowddi wo
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7.2 Sicherung wechseln/ Wymiana bezpiecznika

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !
Geréat nicht 6ffnen bevor die
Kondensatoren entladen sind !

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!
Nie otwieral
kondensatory

ur z Nd
sN ro

Stérungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!

Vor dem Beginn der Arbeiten das Przed rozpocznciem

Gerat von Spannung freischalten. urzNdzenie od zasi
Schalten Sie das Gerat OdgNczyl urzNdz
spannungsfrei. Demontieren napinci a. d e mo
Sie die FC 1000 durch das urzNdzenie FC10
Losen der vier odkrncenie czte
Befestigungsschrauben (siehe mocuj Ncychbz@pan

Kapitel 3.1).

Legen Sie das demontierte
Gerat auf die Frontseite und
I6sen die acht Kreuzschlitz-
schrauben auf der Rlckseite
des Gerates.

Legen Sie das Gerat (noch
ungeoffnet) zurick auf die
Ruckseite und heben danach
den Geh&usedeckel ab. Nun
konnen Sie die defekten
Sicherungen gegen neue
ersetzen.

(Feinsicherung 4x20mm 4AT)

Schlie3en Sie das Gehause in
umgekehrter Reihenfolge.
Achten Sie darauf keine
Leitungen zwischen Ruckplatte
und Gehausedeckel
einzuklemmen.

Zdemont owane ul
nal eUy pogoOyli
przedniej i na stronie tylnej
urzNdzenia odkt
wkrnt -w z rowk:z¢
krzyUOowy mi

UrzNdzenie pogo
(jeszcze nie otwarte) na tylnej

stronie i zdj NI
moUna wymienil
bezpiecznik na nowy.

(bezpieczni k cz

Pokry wn przykrnnci
powrotem w odwrotnej
kolejnoéci. P
nie zacisnN
t

r
U
mi ndzy pgy t

[
N
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